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Dans les joints elastiques qui comprennent deux 
douilles metalliques maintenant entre elles un man- 
chon en caoutchouc auquei elles ont etc fixees au 
cours de la vulcanisation, par Tun des proccdes 
connus en soi, et dans lesqueis la douille metallique 
exterieure esL soumise, en service, a une rotation 
ou a un displacement quelconque par rapport a la 
douille metallique interieure, il est necessaire, apres 
la vulcanisation, dc donncr au manchon en caou- 
tchouc une precompression, pour eviter les tensions 
internes qui se produiraient par suite du retrait 
subi par le caoutchouc apres sa vulcanisation et, 
eventuellement, pour obtenir les caracteristiques de 
rigid ite requises. 

Normalement, cette precompression est obtenue 
par une reduction du diametre extcrieur de la 
douille metallique exterieure, ou par une augmen- 
tation dil diamptrp. P.Yfpripnr At*. 1* drmiH^ 
lique inter ieure effectuee par des operations meca- 
niques a froid d'etirage ou de mandrinage a froid. 

Toutefois, pour pouvoir execuler ces operations, 
il est necessaire que la douille metallique sur 
laquelle on veut agir soit, d'une pan, cylindrique, 
cest-a-dire depourvue dc brides, de saillies, d'etran- 
glements ou d : obstacies teis que ceux qu'eiies pre- 
sentent quelquefois pour fixer les attaches et, d 'autre 
part, qu'eUe ait une epaisseur ou soit en une 
matiere susceptible d'etre deformee par des opcra- 
, tions a froid. Lorsque les douilles presentent les 
irregularites indiquees plus haut ou quand, pour 
une raison quelconque elles ne peuvent pas etre 
deformees par des operations normales de travail 
a froid, il devient difficile et economiquement 
impossible de rcaliser cetle precompression. 

La prcscntc invention fournit une solution a ce 
probleme, solution qui consiste a utiliser unc douille 
metallique supplemental re, d'epaisseur relarivement 
faible qui est emmanchee a force, soit dans la 
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douille exterieure, soit sur la douille interieure defi- 
nitive. 

La description qui va suivre en regard du des- 
sin annexe, donne a titre d'exemple non limitatif, 
fera bien comnrendre comment ^invention oent etre 
realisce, les particularites qui ressortent tant du 
dessin que du texte faisant, bien entendu, partie 
dc ladite invention. 

La figure 1 est une coupe axiale d un joint selon 
1 'invention termine. 

La figure 2 en est une coupe transversale suivant 
la ligne II-II. 

La figure 3 est une coupe axiale d\m autre 
joint elastique selon l'invention. 

La figure 4 est une coupe axiale d'un autre type 
de joint 

La figure 5 est egalement une coupe axiale d'une 

La figure 6 est une coupe transversale de la 
vari ante de la figure 5. 

La figure 7 est une coupe axiale d'un joint com- 
portant plusieurs parlies en caoutchouc adherant 
a des pieces en metal. 

Dans la forme dc realisation representee sur les 
figures I et 2, le manchon en caoutchouc 1, qui 
peut etre plus ou moins evide par des Jrous 2, 
comme indique sur le dessin, dans le but d'obtenir 
des flexibilites differentes dans les differentes direc- 
tions radiales, est fixe par vulcanisation a la douille 
metallique interieure 3 et a une douille metallique 
cylindrique exterieure analogue 4. 

Dans le cas represente sur la figure 1, la partie 
metallique 4 a son diametre reduit par etirage et 
elle est enfilee dans la douille magnetique 5 pro- 
files en forme de tulipe. 

L'expansion elastique apres etirage de la douille 
cylindrique 4 produit un accroisscment de son dia- 
metre, qui provoque un serrage et, par consequent, 
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If liluragc enire la douille -1 et la douille profile* 5. 

Avcc ce proccde. il est evidemment facile d'uti- 
liser des parties metalliqucs exterieure ou inle- 
rieure de forme quelconque et dont le diametre 
ne peut pas etre facilement reduit pour compenser 
le retrait du caoutchouc apres sa vulcanisation. 

La figure 3 montre une variante de realisation 
qui differe par la forme de la douille exterieure 6 
qui presente une bride au lieu d'un retrecissement. 

Sur cette figure, le caoutchouc n'est pas evide a 
Paide de trous axiaux, mais Texemple n'est pas 
limitatif. 

Sur la figure 4, la precompressiou du caou- 
tchouc 1 est obtenue par agrandissement du dia- 
metre de la douille metallique interieure 3, qui est 
cmmanchcc sur un tube intcrieur 7. profile de la 
facon appropriee; dans le cas particulier de la 
figure, muni d une bride a une extremite. 

Sur les figures 5 et 6, la douille exterieure 4 
est fixee dans un anneau de metal 8 usine de fagon 
a presenter des rainures de clavettes ou un siege 
analogue permettant de 1'immobiliser en rotation. 

La figure 7 montre un systeme analogue a celui 
de la figure 1 et des figures suivantes, mais dans 
lequel les organes antivibrants en caoutchouc 1 et 
en metal 4 el 3 sont multiples et emmanches a 
force sur une douille interieure 7 de forme parti- 
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eulierc et dans une douille profilee eitfrieure 3. 

La presente invention conceme un joint ou sup- 
port d'articulation antivibrant forme par deux 
douilles metafliques enserrant entre elles un man- 
chon en caoutchouc auquel elles sont fixees dans 
lequel. afin de soumettre le caoutchouc u unc pre- 
compressiou, on a prevu une . troisieme douille 
metallique auxiliaire, d'epaisseur et en maticre 
appropriees. sur laquelle ou dans laquelle le man- 
chon de caoutchouc est fixe et qui. apres la vulca- 
nisation du caoutchouc, est emmanefcee a force 
dans ia douille metallique exterieure ou sur hi 
douille metallique interieure. de fatjon'u modifier 
son diametre dans la mesure nccessaire pour efTcc- 
tuer la precompressiou du caoutchouc et simuita- 
nement obtenir la reaction mecanique indispensable 
pour assurer la liaison mecanique entre la douille 
metallique auxHiaire et celle du joint. 

Societe dite : 

SOaETA APPLICAZIONI GQMMA ANTIVIBRANTI- 
S.A.G.A. Socjeta per Azioxz 

Par procuration ; 
J. Casanova (Cabinet Aruengaud jeane) 
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